3. kapitola

Wavin KG 2000 PP

Vyhody systému

») vysoka pevnost a houzevnatost — vyrobeno z PP-MD
») vicebfité tésnéni — tésnost az 2,5 bar

») vysoka kruhova tuhost SN >10 kN/m?

») vyborna teplotni odolnost az 90 °C

il 7
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Wavin KG 2000 PP

Plnosténny, velmi odolny, potrubni systém KG 2000 splfiuje
véechny pozadavky normy CSN EN 14758 pro moderni kanali-
zacni systémy. Pro vyrobu byl pouzit optimalizovany material —
polypropylen (PP-MD). Diky tomu ma potrubi vysokou kruhovou
tuhost > 10 kN/m? i optimalni rdzovou tuhost a tyto vlastnosti si
zachovava i pfi nizkych teplotach. Patentované tfibfitové tésnéni
umoznuje jednoduché a bezpecné spojeni jednotlivych trub.
Svymi vlastnostmi odpovida pozadavkam normy CSN EN 1852.
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Prednosti a vyhody systemu

vysoka pevnost a houzevnatost
kruhova tuhost SN >10 kN/m?
tésnost az 2,5 bar

vicebfité tésnéni

chemicka odolnost pH 2 - pH 12
teplotni odolnost az do 90 °C
vysoka vrubova houzevnatost

nizka povrchova drsnost (0,001 mm)
100% recyklovatelnost

®
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®
©
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©
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Technické Udaje Méfici metoda Symbol Hodnota

Kruhova tuhost (kN/m?) SN 10

Teplotni odolnost ('C) t 90

Hustota (g/cm3) ISO R 1183/ DIN 53479 p 0,95

Vrubova houzevnatost (kj/m?) ISO R 179/ DIN 53453 a, 6,8

Napéti v ohybu (N/mm?) DIN 53452 c, 43

Napéti na mezi kluzu (N/mm?2) ISO R 527 / DIN 53455 o, 30

Napéti pfi pretizeni (N/mm?) rychlost C, V c, 39

ProdlouZeni pfi pretrzeni (%) vzorek 2, 4 €, 800

Modul pruznosti (N/mm?) DIN 53457, ¢ast 2.3 E 1275

Bod méknuti dle Vicata (°C) ISO R 306, postup A/ DIN 53460 150"

Bod tani (°C) polarizaéni mikroskop 158 — 164™ R o

Tepelna vodivost (W/Km) DIN 52612 A 0,22 [22{:{;‘,’ ,?Qdi?,tf pii 23 °C)
Délkovy koeficient teplotni roztaznosti (K") | VDE 0304, &ast 1.4 o 1,2.10* ** plati pro zakladni material

>

kamenina /

Teplota (°C) — rozsah pouziti

PP /
E /
£ PP
% — )
L] || gﬂ
‘-30 20 -10 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90’ 0 pocet zatizeni 2><105I 4x105! ’

S ohledem na DIN EN 476 mé polypropylen vynikajici tepelné viastnosti a mlze byt pouZit také v extrémnich podminkach.
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Spolehlivost

Bezpeéné planovani

Kanalizaéni systém KG 2000 pro vysoké
zatizeni nabizi dlouhou dobu Zivotnosti
a bezpec¢né tésnéni pfi sledované kvali-
té. Pravé pro tyto charakteristické znaky
je KG 2000 uznavanym a doporu¢enym
kanalizaénim systémem pro budoucich
100 let.

Trvala provozni bezpeénost

Dlouha doba Zivotnosti a osvédc¢ena tés-
nici schopnost charakterizuji KG 2000
jako maximalné funké&ni potrubni systém.
KG 2000 odolava dlouha léta po polozeni
maximalnimu zatizeni a brani jak pronikani
podzemni vody do systému, tak i prosa-
kovani odpadnich vod do ptdy. Nedocha-
zi tedy ke znecisténi podzemnich zdrojd
vody ani k vicenakladdim vyvolanym vo-
dou infiltrovanou do kanalizace.

Osvédcéena jistota pii pokladani

Diky vysoké odolnosti vici teplotam a po-
uziti materialu PP-MD je systém KG 2000
mimoradné robustni a mdze byt pokladan
i za nizkych teplot. Tésnici tfibfitovy pr-
vek minimalizuje sily nutné pro spojovani
a umoznuje bezpecné a tésné spojeni.

Flexibilita

Rozsahly program tvarovek

Spole¢né s rliznymi délkami trub od 0,5
do 6m nabizime i rozsahly program tva-
rovek. Kromé kolen od 15° do 90° jsou
k dispozici i odbocky, redukce, Cistici
kusy a pfechodové tvarovky. To umoznuje
flexibilné reagovat na jakékoli mistni pod-
minky. Zmény sméru, pfipojky na stavajici
potrubi a pfechody na jiné trubni a Sach-
tové systémy Ize realizovat rychle a bez
probléma.

Odolnost vtéi olejum a benzinu

Aby vyhovély nejrliznéjSim potrebam, jsou
tésnici prvky systému KG 2000 vyménitel-
né. Standardné se dodava tésnéni SBR,
které systému KG 2000 zaruCuje témér
univerzalni vyuzitelnost. S té&snicimi prvky
z NBR, odolnymi vici olejim a benzinu,
se moznosti jesté rozsifuji. KG 2000 nabizi
navic jednoduché a snadné demontovani
a opétovné nasazeni tésnicich prvkd. Tak
Ize napfiklad rychle a pohotové provadét
Cisténi nebo reagovat na pozadovanou
odolnost vlci oleji a benzinu. Pevné inte-
grované tésnéni tuto moznost prizplso-
beni pfimo na misté neposkytuje.

Hospodarnost

Rychlé a jednoduché pokladani

Velmi nizka hmotnost, variabilni délka trub,
rozsahly program tvarovek a rovnéz velmi
bezpecny zplsob pokladani i za nizkych
teplot znamenaji rychlou a jednoduchou
praci. Pocet spojl Ize vyrazné redukovat,
neni zapotrebi Zadna téZka mechanizace
pro dopravu a pokladku. Vysledek: vyraz-
né snizeni dopravnich nakladd a nakladd
na pokladani.

Optimalni hydraulika

Diky pouzitému materidlu jsou vniti-
ni stény trubek KG 2000 velmi hladké
a témér bez pord. Tato vlastnost umélé
hmoty pozitivné ovliviiuje tvorbu usa-
zenin a neposkytuje zadnou plochu pro
vznik inkrustaci. Dlsledkem je dlouho-
dobé optimalizované hydraulické chovani
a prlibézna samocistici schopnost.

Pohodina udrzba

KG 2000 nabizi vyrazné delSi intervaly
Udrzby a soucasné umozfiuje rychlejsi
a jednodussi zpUlsob cisténi. Diky povr-
chu odolnému v0c¢i odéru je systém KG
2000 maximalné vhodny pro vysokotlaké
proplachovani. Zelena barva potrubi navic
zlepsuje viditelnost pfi inspekci kamerou.
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Koncepce

systemu

Kanalizac¢ni trubka pro vysoké zatizeni

Systém KG 2000 nabizi mimoradné robustni plnosténné trubky z optimalizované-
ho materialu PP-MD s homogenni strukturou. Diky specidlni vyrobni technologii

maji trubky a tvarovky systému KG 2000 vyrazné vyssi modul E a tedy perfektné
vyvazenou tuhost a houzevnatost. Vysoka kruhova tuhost dovoluje znaéné zati-
Zeni, zatimco houzevnatost systému KG 2000 znamend, ze trubky jsou velmi
odolné vii¢i prorazeni. Vysledkem kombinace téchto vilastnosti je, Ze trubky KG
2000 nejsou pri nizkych teplotach citlivé na narazy a Ize je proto pokladat i pri

teplotach pod bodem mrazu.

Moznost extrémniho zatizeni
Polypropylen se diky svym vynikajicim
mechanickym, chemickym a fyzikalnim
vlastnostem prosadil jiz v celé fadé obord.
KG 2000 mUlze diky optimalizaci tohoto
materialu a velké tloustce stén nabidnout
jesté vétsi robustnost jak pfi pokladani,
tak i za bézného provozu. Kruhové tu-
host mé&fena podle CSN EN ISO 9699 &ini
> 10 kN/m?2. Z tohoto dlvodu Ize systém
KG 2000 pouzivat i za extrémnich podmi-
nek zatiZzeni tézkou dopravou (SLW 60) pfi
zasypu vysky 0,5m.
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Ekologie

Diky promyslené konstrukci a peclivé
vyrobé predstavuje KG 2000 systém mi-
moradné Setrny vi¢i Zivotnimu prostre-
di. Zakladem je vyroba s Usporou zdroji
a nizkymi emisemi CO, pfi 100% recyk-
lovatelnosti materidlu, pficemz systém
navic diky modernimu zplsobu tésnéni
poskytuje dokonalou ochranu podzem-
nich vod. Zelena barva trub a tvarovek
navic vylu€uje zaménu s jinymi systémy
a tedy pouziti béznych tvarovek. Je tedy
zaru€ena bezpecnost systému a ochrana
prostredi a navic diky dobrym podminkam
pro kontroly provadéné kamerou i jistota
neporusenosti v pfipadé pozdéjSich sta-
vebnich a zaru€nich prejimek.

Hladké povrchy

Velmi hladky vnitfni povrch trubek zname-
na optimalni hydrauliku. Na sténach témér
bez pérl se nemohou objevit zadné in-
krustace. Pri kazdém pritoku pak nastava
idealni samocistici efekt.

Shoda s normou a dlouha Zivotnost
Aby byla zajisténa vysoka kvalita a dlouha
doba zivotnosti trubek a tvarovek, probi-
ha jejich vyroba podle evropské normy
CSN EN 14758-1. Dlouha doba Zivotnosti
trubek a tvarovek je navic priibézné kon-
trolovana v MPA Darmstadt zkouskami
na odolnost vi¢i vnitfnimu tlaku podle
EN ISO 1167. 30 let zkuSenosti s pfimou
extruzi PP-MD a trvale sledovana kvalita
jsou zarukou toho, Ze uznavany a osvéd-
¢eny systém KG 2000 bude spolehlivé od-
vadét odpadni vodu dalSich 100 let.



Trojnasobna ochrana

Aby z kanalizace nevytékala odpadni voda a neznecisfovala
Zivotni prostredi a naopak, aby podzemni voda nemohla pronikat
dovnitf do trubek, nabizi KG 2000 specialni t&snéni. Patentovany
tésnici systém je tvoren hrdlem se specialné tvarovanou drazkou
a tribfitovym tésnicim prvkem, dokonale prizpGsobenym této

drazce.

® Prvni bfit - napinaci a vymezovaci

- bezpecné fixuje tésnici prvek v drazce
® Nasleduijici stiraci bfit brani pronikani neéistot a pisku
® Tésnici bFit zaji$tuje trvalé utésnéni spoje

VYSLEDEK

Trvala a dokonale pevna ochrana pred infiltraci i inikem!

Nepatrna sila pro nasouvani

Kromé vysoké tésnici schopnosti pfina-
Si specialni konstrukce tésniciho prvku
i ekonomické vyhody. Stupriovité tésnéni
minimalizuje silu potfebnou k zasouvani.
Snizuje potfebu technickych prostredki
a vyluuje pouzivani specialniho naradi.
Systém KG 2000 tedy pfi pokladdani nabizi
velkou ¢asovou Usporu.

napinact
a

vymezovaci
brit

stiraci bfit

tésnici brit

Cetné testy

Navic ke zkouSce tésnosti pozadované
normou byl systém KG 2000 testovan
v MPA Darmstadt pod mimofadné vyso-
kym tlakem 2,5 bar. Vysledky prekonaly
pozadavky zékona o hospodareni s vo-
dou a znamenaji, Ze systém KG 2000 je
vhodny i pro pouziti v ochrannych pas-
mech vodnich zdroja.

Vysoka flexibilita

Na rozdil od pevné osazeného té&snéni na-
bizi systém KG 2000 moznost flexibilniho
vyjimani a opétovného nasazovani tésné-
ni. To umoznuje kdykoli pfimo na misté od-
stranit eventualni necistoty. Praci usnad-
fiuje i jednoducha opticka kontrola. Podle
zplsobu pouziti mdze byt v fadé piipadd
navic pozadovano osazeni tésnéni NBR.
Je-li tedy nutné zajistit odolnost v{ci ole-
jim a benzinu, Ize tésnici prvek KG 2000
rychle a prakticky vyménit pfimo na misté
a neni nutné ménit cely systém. Polozené
trubky a tvarovky zlstavaji beze zmény.
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Vzorova statika
a montaz systéemu

Do statickych vypoctd podle DVWK-ATV A127 se kromé parametrd potrubi zahrnuji i charakteristiky pldy, zplsob pokladani a zati-
Zeni. Pfed zacatkem praci je nutné porovnat podminky na misté se statickym vypoctem. Pro trubky mékké v ohybu je podle DVWK-
-ATV, pracovni list A127 pfipustna dlouhodoba vertikalni zména priméru & < 6 %. Kromé dlouhodobé deformace je nutné prokazo-

vat i pnuti a stabilitu. Tyto hodnoty jsou ve vSech vypoctech pfi zadanych parametrech pokladani spinény.

seaa < A : Deformace Bezpecnost ,
Defo::ma_t’:e ZIEStene_ye, vzorove ,Statlce Hloubka (dlouhodob3) proti vybouleni i h:::lterénu /
vychazeji z nasledujicich podminek uloZeni horni hrana terénu/ | horni hrana terénu/ 50m bez
5,0m bez 5,0m bez ’
T i EEn EEE R E 7 0,50m
— dopravni zatizeni: tézka nakladni DN/OD 110 <6,00% <2.00 <250
doprava SLW 60 (silnice) 5,00m
Sy . 0,50m
- vyska zakryti: 0,5m - 6,0m DN/OD 125 | — " <6,00% <2,00 <2,50
- neporudena ptida: G3 (92 %) oysom
- - b m
— zoéna potrubi: G1 (95 %) DN/OD 160 eoom | < 6,00% <2,00 <2,50
. & ,00m
— zasypova puda: G3 (92 %) Y
— podminky pro zasyp: A1 DN/OD 200 W <6,00% <2,00 <2,50
— podminky uloZeni: B1 050m
- podzemni voda: pfitomna (do max. 5,0 m) AROEEY = e <6,00% <2,00 <250
- Uhel svahu: 60° 0,50m
- l:lhel uloienl': 2(x = 900 DN/OD 315 W < 6,00% < 2,00 < 2,50
— &itka ryhy: podle CSN EN 1610 0,50m
DN/OD 400 ———— < 6,00% <2,00 <2,50
6,00m
Dlouhodoba deformace v % p¥i rtiznych vyskach kryti
7,00% ——DN/OD 110
max. deformace podle DVWK-ATV-A 127: 6 % —— DN/OD 125
6.00% DN/OD 160
—— DN/QOD 200
——DN/OD 250
5,00 % ——DN/OD 315
DN/OD 400
400% = Max. deformace (6 %)
, (]
P¥i vyrazné odliSnych
3,00 % podminkach pokladani by
mély byt potfebné prika-
zy podany samostatnym
2,00 % statickym vypocétem.
Kontrolovatelny staticky
1,00 % — —— —— ___ vypocet je mozné provést
— diky naSemu softwaru
0,00 % Statické posouzeni,
0,00m 1,00m 2,00m 3,00m 4,00m 5,00m 6,00m ktery je k dispozici zdarma
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Navod k pokladce

Trubky systému KG 2000 musi byt pokla-
dany podle CSN EN 1610. Podle potieby
mohou byt na stavbé zkraceny na potreb-
nou délku. Rezani se provadi ve svislém
smeéru, pilou s jemnym ozubenim. Tvarov-
ky nesmi byt zkracovany.

Otrepky a nerovnosti musi byt odstranény
vhodnym nastrojem. Na zavér je potrubf
v misté fezu nutné peclivé po celém obvo-
du zkosit, napt. hrubym pilnikem.

Aby bylo mozné provadét kontrolu sprav-
ného spojeni, vzdalenost zasunuti se
vyznac¢i na dfiku pfipojované trubky. To
usnadni kontrolu UpIného zasunuti.

Drik potrubi a vnitfni plocha hrdla musi
byt Cisté a neposSkozené. Pokud tomu tak
neni, je plochy nutné odistit, v pfipadé nut-
nosti i vymeénit. Dale je tfeba zkontrolovat
spravné osazeni tésnéni v hrdle. Oznace-
ny dfik potrubi se rovhomérné po celém
obvodu potre kluznym pfipravkem, a pak
se zasune az na doraz do hrdla.

Trubky mensich svétlosti Ize snadno spo-
jovat ruéné. U vétsich svétlosti mize byt
eventudlné nutné pouzit vhodné pomdicky.
Zasouvani napfiklad pomoci Izice bagru
vS8ak vzhledem k nemoznosti kontroly
pouzité sily a tim i riziku poskozeni neni
pfipustné.

Pfi nepatrnych zménach sméru je mozné
provést v hrdle lehké ohnuti az do max.
0,5°. To odpovida vychylce 5cm na délku
trubky 5m. Je tfeba zkontrolovat polohu
trubky a po provedeném spojeni ji even-
tualné upravit. Pro pfechod na alternativni
potrubi se pouzivaji vhodné tvarovky z vy-
robniho programu dodavatele.
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Vzorova hydraulika

Odtokova kapacita KG 2000 podle ATV A 110
»Hydraulické navrhovani stok a kanalizacniho potrubi s kruhovymi profily*.

PFi uplném naplnéni h/di = 1,0 a kanalizaénim potrubi se Sachtami kb = 0,5mm

DN/OD 110 DN/OD 125 DN/OD 160 DN/OD 200 DN/OD 250 DN/OD 315 DN/OD 400

Spad di=103,2mm di=117,2mm di=150,2mm di=187,8mm di =234,6mm di =295,6mm di =375,4mm

[cm/m] [I/s] [m/s] [I/s] [m/s] [I/s] [m/s] [I/s] [m/s] [I/s] [m/s] [I/s] [m/s] [I/s] [m/s]
0,2 2,93 0,35 4,12 0,38 7,98 0,45 14,42 0,52 26,11 0,60 48,15 0,70 90,53 0,82
0,3 3,61 0,43 5,08 0,47 9,84 0,56 17,76 0,64 32,13 0,74 59,22 0,86 111,30 1,01

0,4 4,19 0,50 5,89 0,55 11,40 0,64 20,58 0,74 37,22 0,86 68,57 1,00 128,81 1,16
0,5 4,70 0,56 6,60 0,61 12,78 0,72 23,07 0,83 41,70 0,96 76,80 1,12 144,25 1,30
0,6 5,17 0,62 7,25 0,67 14,03 0,79 25,31 0,92 45,75 1,06 84,25 1,23 158,21 1,43
0,7 5,59 0,67 7,85 0,73 15,18 0,86 27,38 0,99 49,48 1,14 91,10 1,33 171,06 1,55
0,8 5,99 0,72 8,40 0,78 16,25 0,92 29,30 1,06 52,95 1,22 97,48 1,42 182,99 1,65
0,9 6,36 0,76 8,92 0,83 17,25 0,97 31,11 1,13 56,20 1,30 103,46 1,51 194,22 1,75
1,0 6,70 0,80 9,42 0,87 18,20 1,03 32,82 1,19 59,29 1,37 109,13 1,59 204,83 1,85
1,1 7,05 0,84 9,88 0,92 19,11 1,08 34,45 1,25 62,22 1,44 114,52 1,67 21493 1,94
1,2 7,36 0,88 10,33 0,96 19,97 1,13 36,00 1,30 65,02 1,50 119,66 1,74 224,58 2,03
1,3 7,67 0,92 10,76 1,00 20,80 1,17 37,49 1,36 67,71 1,57 124,60 1,82 233,83 2,11

1,4 7,97 0,95 11,18 1,04 21,60 1,22 38,92 1,41 70,29 1,63 129,35 1,88 242,74 2,19
1,5 8,25 0,99 11,57 1,07 22,37 1,26 40,31 1,46 72,79 1,68 133,94 1,95 251,33 2,27
2,0 9,55 1,14 13,40 1,24 25,88 1,46 46,62 1,69 84,17 1,95 154,86 2,26 290,53 2,62
2,5 10,70 1,28 15,00 1,39 28,97 1,63 52,18 1,89 94,20 2,18 173,29 2,53 325,07 2,94
3,0 11,73 1,40 16,45 1,52 31,76 1,79 57,21 2,07 103,27 2,39 189,95 2,77 356,30 3,22
4,0 13,57 1,62 19,03 1,76 36,73 2,07 66,15 2,39 119,37 2,76 219,54 3,20 411,75 3,72
5,0 15,19 1,82 21,30 1,97 41,10 2,32 74,02 2,68 133,56 3,09 245,60 3,58 460,60 4,16
8,0 19,26 2,30 26,99 2,50 52,08 2,94 93,76 3,39 169,16 3,91 311,02 4,53 583,18 5,27
10,0 21,55 2,58 30,20 2,80 58,27 3,29 104,89 3,79 189,23 4,38 347,89 5,07 652,27 5,89
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PFi ¢aste¢ném naplnéni h/di = 0,7 a kanaliza¢nim potrubi se Sachtami kb = 0,5mm

DN/OD 110 DN/OD 125 DN/OD 160 DN/OD 200 DN/OD 250 DN/OD 315 DN/OD 400

Spad di=103,2mm di=117,2mm di=150,2mm di=187,8mm di =234,6mm di =295,6 mm di=375,4mm

[em/m] [I/s] [m/s] [I/s] [m/s] [I/s] [m/s] [I/s] [m/s] [I/s] [m/s] [I/s] [m/s] [I/s] [m/s]
0,2 2,43 0,39 3,40 0,42 6,60 0,50 12,00 0,58 21,70 0,67 40,00 0,78 75,20 0,91

0,3 3,00 0,48 4,20 0,52 8,10 0,62 14,70 0,71 26,70 0,83 49,20 0,96 95,50 1,12
0,4 3,40 0,56 4,90 0,61 9,40 0,72 17,10 0,83 30,90 0,96 57,00 1,11 107,00 1,29
0,5 3,90 0,63 5,40 0,68 10,60 0,80 19,10 0,93 34,60 1,07 63,80 1,24 119,90 1,45
0,6 4,20 0,69 6,00 0,75 11,60 0,88 21,00 1,02 38,00 1,18 70,00 1,37 131,50 1,59
0,7 4,60 0,74 5,50 0,81 12,60 0,95 22,70 1,10 41,10 1,27 75,70 1,48 142,10 1,72
0,8 4,90 0,80 6,90 0,87 13,50 1,02 24,30 1,18 44,00 1,36 81,00 1,58 152,10 1,84
0,9 5,20 0,85 7,40 0,92 14,30 1,08 25,80 1,25 46,70 1,45 86,10 1,68 161,40 1,95
1,0 5,50 0,89 7,80 0,97 15,10 1,14 27,20 1,32 49,20 1,53 90,70 1,77 170,20 2,06
11 5,80 0,94 8,20 1,02 15,88 1,20 28,60 1,39 51,70 1,60 95,20 1,86 178,60 2,16
1,2 6,10 0,98 8,50 1,07 16,60 1,25 29,90 1,45 54,00 1,67 99,50 1,94 186,60 2,26
1,3 6,30 1,02 8,90 1,11 17,29 1,31 31,10 1,51 56,20 1,74 103,60 2,02 194,30 2,35
1,4 6,60 1,06 9,20 1,15 17,90 1,36 32,30 1,57 58,40 1,81 107,50 2,10 201,70 2,44
1,5 6,80 1,10 9,60 1,19 18,60 1,40 33,50 1,62 60,50 1,87 111,30 2,17 208,90 2,53
2,0 7,90 1,27 11,10 1,38 21,50 1,62 38,70 1,88 69,90 2,17 128,70 2,51 241,50 2,92
2,5 8,80 1,42 12,40 1,65 24,00 1,82 43,30 2,10 78,30 2,42 144,00 2,81 270,20 3,27
3,0 9,70 1,52 13,60 1,70 26,40 1,99 47,50 2,30 85,80 2,66 157,90 3,08 296,10 3,58
4,0 11,20 1,80 15,80 1,96 30,50 2,31 55,00 2,60 99,20 3,07 182,50 3,56 342,20 4,14
5,0 12,60 2,02 17,70 2,20 34,10 2,58 61,50 2,98 111,00 3,44 204,17 3,98 382,90 4,63
8,0 16,00 2,56 22,44 2,78 43,40 3,27 77,90 3,77 140,60 4,35 258,50 5,04 484,80 5,86
10,0 17,90 2,86 25,10 3,11 48,40 3,66 87,20 4,22 157,30 4,87 289,20 5,64 542,20 6,55

Upozornéni: Z téchto vypoctl nelze odvozovat naroky tykajici se poskytovanych zaruénich podminek!

139

Wavin

KG 2000 PP



Katalog vyrobku

Wavin KG 2000 PP

D PPKGEM - trubka s hrdlem
- - DN/OD L D e t Vaha KOD

! D1 mm mm mm mm kg/ks

I

| 110 500 128 3,4 72 0,9 SP201010W

| 110 1 000 128 3,4 72 1,7 SP201011W

- | 110 2 000 128 3,4 72 3,2 SP201012W

110 5000 128 3,4 72 7,6 SP201015W

! 125 500 146 3,9 80 1,2 SP201020W

| 125 1 000 146 3,9 80 2,1 SP201021W

| ——t 125 2 000 146 3,9 80 41 SP201022W

| 125 5000 146 3,9 80 9,8 SP201025W

b 160 500 187 4,9 95 2,0 SP201030W
160 1000 187 49 95 3,5 SP201031W
160 2 000 187 49 95 6,6 SP201032W
160 5 000 187 4,9 95 16,0 SP201035W
200 500 236 6,2 123 3,3 SP201040W
200 1000 236 6,2 123 57 SP201041W
200 2 000 236 6,2 123 10,5 SP201042W
200 5000 236 6,2 123 25,0 SP201045W
250 1 000 287 7,7 133 8,9 DP201011W
250 3 000 287 7,7 133 24,0 DP201013W
250 6 000 287 7,7 133 46,5 DP201016W
315 1 000 359 9,7 155 14,5 DP201021W
315 3 000 359 9,7 155 38,0 DP201023W
315 6 000 359 9,7 155 73,5 DP201026W
400 1 000 450 12,3 180 26,5 DP201041W
400 3 000 450 12,3 180 61,5 DP201043W
400 6 000 450 12,3 180 114,0 DP201046W
500 1 000 572 15,3 192 DP201051W
500 3 000 572 15,3 192 DP201053W
500 6 000 572 15,3 192 DP201056W
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PPKGB - koleno

DN/OD o z1 22 t Vaha KOD
D1 ° mm mm mm kg/ks
110 15 9 15,0 72 0,3 SF201011W
110 30 17 21,0 72 0,4 SF201012W
110 45 26 29,0 72 0,4 SF201013W
110 67 41 47,0 72 0,5 SF201014W
110 87 59 65,0 72 0,5 SF201015W
125 15 10 16,0 80 0,5 SF201021W
125 30 19 23,0 80 0,5 SF201022W
125 45 29 33,0 80 0,6 SF201023W
125 67 46 52,0 80 0,6 SF201024W
125 87 66 72,0 80 0,7 SF201025W
160 15 13 19,0 95 1,0 SF201031W
160 30 24 30,0 95 1,0 SF201032W
160 45 37 42,0 95 1,1 SF201033W
160 67 59 66,0 95 1,3 SF201034W
160 87 84 91,0 95 1,3 SF201035W
200 15 15 31,0 123 1,8 SF201041W
200 30 29 46,0 123 1,9 SF201042W
200 45 46 57,0 123 2,1 SF201043W
250 15 23 44,0 133 2,9 DF201011W
250 45 59 77,0 133 3,4 DF201013W
315 15 28 56,0 155 5,1 DF201021W
315 45 73 98,0 155 6,3 DF201023W
400 15 29 67,0 180 9,2 DF201031W
400 45 92 120,0 180 11,5 DF201033W
500 15 200 300,0 186 DF201041W
500 30 160 300,0 210 DF201042W
500 45 230 300,0 210 DF201043W

141

Wavin
KG 2000 PP



Katalog vyrobku

Wavin KG 2000 PP

PPKGEA - odbocka 45°

142

DN/OD| DN/OD z1 z2 z3 t t1| Vaha KOD
D1 D2 mm mm mm mm mm | kg/ks
110 110 26 134 134 72 72 0,8| SF201111W
125 110 15 141 140 80 72 1,0| SF201121W
125 125 29 152 152 80 80 1,2| SF201122W
160 110 2 168 159 95 72 1,6| SF201131W
160 125 13 176 170 95 80 1,7| SF201132W
160 160 37 194 194 95 95 2,2| SF201133W
200 160 19 221 218 123 95 3,4| SF201143W
200 200 46 244 244 123 123 4,2 SF201144W
250 160 57 258 311 133 95 4,6| DF201113W
250 250 57 311 311 133 133 6,3| DF201115W
315 160 40 301 250 155 95 9,2 DF201123W
315 200 72 325 393 155 123| 10,5| DF201124W
315 315 72 393 393 155 155 11,5| DF201126W
400 160 82 394 526 180 95| 20,5/ DF201133W
400 200 55 417 555 180 123| 22,5| DF201134W
400 400 78 663 683 180 180| 41,0| DF201137W
500 160 78 663 683 192 95 DF201143W
500" 200 20 560 540 225 165 DF201144W
500 315 - - - 225 165 DF201146W
PPKGEA - odbocka 87°
DN/OD| DN/OD z1 z2 z3 t t1| Vaha KOD
D1 D2 mm mm mm mm mm | kg/ks
110 110 59 62 62 72 72 0,7| SF201311W
160 110 55 85 68 95 72 1,3| SF201331W
160 160 81 91 91 95 95 1,8| SF201333W
200 110 86 109 100 120 75 SF201341W
200 160 86 119 100 120 100 SF201343W
PPKGR - redukce nesouosa dlouha
DN/OD DN/OD z1 t L Vaha KOD
D1 D2 mm mm mm kg/ks
125 110 16 80 99 0,4| SF202520W
160 110 34 95 135 0,6 | SF202530W
160 125 28 95 129 0,7| SF202531W
200 160 32 123 176 1,4| SF202542W
= 250 200 49 133 181 1,9| DF202514W
315 250 63 155 215 3,3| DF202525W
400 315 91 180 271 7,6| DF202532W
500 400 116 180 312 DF202543W




PPKGMM - spojka dvouhrdla

4 DN/OD t L Vaha KOD
ﬁ&% D1 mm mm kg/ks
]
I 110 80 139 0,3 SF200410W
o ! 125 95 155 0,5 SF200420W
160 95 185 0,9 SF200430W
200 123 239 1,7 SF200440W
250 133 275 2,5 DF200410W
315 155 315 4,3 DF200420W
400 180 345 8,9 DF200430W
500 200 407 DF200450W
PPKGU - presuvka
DN/OD L Vaha KOD
D1 mm kg/ks
110 139 0,3 SF200310W
125 155 0,5 SF200320W
160 185 0,9 SF200330W
200 239 1,8 SF200340W
250 275 2,5 DF200320W
315 315 4,3 DF200330W
400 345 8,9 DF200340W
500 394 DF200350W
PPKGM - hrdlovy uzaveér
. DN/OD L Véha KOD
T D1 mm kg/ks
: 110 55 0,1 SF200610W
125 60 0,2 SF200620W
160 70 0,4 SF200630W
200 86 0,6 SF200640W
250 105 1,4 DF200610W
315 125 2,6 DF200620W
400 118 4,5 DF200630W
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Katalog vyrobku

Wavin KG 2000 PP

PPKGRE - ¢istici tvarovka

144

DN/OD| Cistici kryt Ixb t L Vaha KOD
D1 mm mm mm mm kg/ks
110 229 129 72 288 1,2| SF202710W
125 229 129 80 307 1,5| SF202720W
160 282 182 95 330 2,6| SF202730W
200 282 182 123 533 3,2| SF202740W
PPKGUS - prechodka kamenina/KG 2000
DN/OD d t L Vaha KOD
D1 mm mm mm kg/ks
110 138 73 151 0,5 SF201710W
125 164 73 172 0,7| SF201720W
160 194 73 207 1,2| SF201730W
PPKGUSM - prechodka KG 2000/kamenina
DN/OD d t t1 L Vaha KOD
D1 mm mm mm mm kg/ks
110 132 72 75 109 0,4| SF201610W
160 187 95 75 116 0,8| SF201630W
PPKGUG - prechodka litina/KG 2000
DN/OD d t L Vaha KOD
D1 mm mm mm kg/ks
110 | 125 | 85 | 60 | 0,2 | SF201810W
PPKGBA - pFipojeni na beton
DN/OD t L Vaha KOD
D1 mm mm kg/ks
160* 95 165 1,3| SF201930W
200" 123 197 1,5| SF201940W

* D1 = 160 pro betonové potrubi od DN 300
D1 = 200 pro betonové potrubi od DN 400




PPKG - nahradni tésnici krouzek SBR

DN/OD KOD
D1
110* SF209501W
125* SF209502W
160* SF209503W
200" SF209504W
250" DF209501W
315* DF209502W
400* DF209503W
500 DF209504W
* zbozi pouze na objednavku
PPKG - tésnéni NBR, odolné tukiim a olejiim
DN/OD KOD
D1
110* SF209511W
125* SF209512W
160* SF209513W
200" SF209514W
250 DF209511W
315 DF209512W
400* DF209513W
* zboZi pouze na objednavku
PPKG - tésnéni na ¢ep kameniny ke KGUS
DN/OD KOD
D1
110 SF209541W
125 SF209542W
160 SF209543W
PPKG - tésnéni litina/KG 2000 ke KGUG
DN/OD KOD
D1
110 SF690000W
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Chemicka odolnost

Wavin KG 2000 PP

Slouenina Koncentrace | Teplota (°C) Slougenina Koncentrace | Teplota (°C) Slouenina Koncentrace | Teplota (°C)
(%) 20 | 60 [ 90 (%) 20| 60 | 90 (%) 20| 60 | 90

aceton 100 + | ° hydroxid draselny 10 + metanol 100 + | +
amoniak plynny 100 + | + hydroxid sodny 100 + metanol vod. 50 + | +
amoniak vodny roz. konc. + | + chlor kapalny 100 metyletylketon 100 + | °
amoniak vodny roz. 10 + | + chlor plynny suchy 100 = = metylchlorid 100 °
amylalkohol Cisty + | + chlor plynny vihky 10 ° = mineralni oleje (viz technické kapaliny)
anhydrid kys. octové 100 + chlorbenzol 100 mocovina vod. nas. + | +
anilin 100 + +* chlore¢nan sodny vod. 5 + naftalen 100 +
benzaldehyd 100 + chlorid amnonny vod. kaz. + | + | + naftalen 100 - -
benzaldehyd vod. nas. + chlorid cinaty nas. + | + natronove vapno 50 + | +
benzin (viz technické kapaliny) chlorid draselny vod. nas. + | + | + natronove vapno 25 + | +
benzol 100 = = chlorid sodny vod. nas. + | + | + natronoveé vapno 10 + | + | +
brom kapalny 100 - chlorid vapenaty vod. nas. + |+ | + n-butanol 100 + | +
bromové pary Vys. - - chloristan sodny vod. 5 + | + nitrobenzen 100 +] °
bromové pary zfe. ol - chlornan draselny vod. nas. + | + octan amonny vod. kaz. + |+ |+
bromové voda nas. - - chlornan sodny vod. 25 + | + oktan viz isooktan
butan kapalny 100 + chloroform 100 - oxid fosforecny 100 +
butan plynny 100 + | + chlorovéa voda nas. ° - oxid sificity zre. +
butylacetat 100 + | ° chlorovodik plynny vys. + | + ozon < 0,5 ppm +]
cyklohexan 100 + isooktan 100 + | ° peroxid vodiku vod. 90
cyklohexanol 100 + | + isopropylalkohol 100 + | + peroxid vodiku vod. 30 + | °
cyklohexanon 100 + | - jodid draselny vodny nas. + | + peroxid vodiku vod. 10 + | +
dibutylftlat (viz technické kapaliny) kresol 100 + | ° peroxid vodiku vod. 3 + |+ |+
dietyléter 100 ° kresol vod. nas. + | ° persiran draselny vod. nas. +
dichroman draselny vod. nas. + |+ | + kyselina benzoova 100 + | + propan kapalny 100 +
dimetylformamid 100 + kyselina benzoové vod. nas. + |+ |+ propan plynny 100 +
1,4-dioxan 100 + | ° - kyselina borita 100 + | + pyridin 100 +
dusi¢nan amonny vod. kaz. + |+ | + kyselina boritd vodna nas. + | + rtut 100 + | +
dusi¢nan draselny vod. nas. + | + kyselina citronova vod. nas. + | + |+ sira 100 + |+ |+
dusi¢nan sodny vod. nas. + | + kyselina dusi¢na 50 ° | - siran amonny vod. kaz. + |+ |+
dusi¢nan vépenaty vod. nas. + |+ | + kyselina dusic¢na 25 + | + sfran draselny vod. nas. + |+ | +
etylacetat 100 °l e kyselina dusi¢na 10 + | + sfran sodny vod. nas. + |+ | +
etylalkohol 100 + kyselina fluorovodikova 40 + | + sirouhlik 100 °
etylalkohol vod. 96 + | + kyselina fosfore¢na nas. + | ° sirovodik ze. + | +
etylalkohol vod. 50 + | + kyselina fosfore¢na 50 + | + sificitan sodny vod. nas. + | +
etylalkohol vod. 10 + | + kyselina fosfore¢na 10 + | + | + soli baria kaz. + |+ | +
etylbenzol 100 ° kyselina chlorovodikova nas. + | + soli hor¢iku vod. nas. + |+ | +
etylénchlorid 100 A kyselina chlorsulfonova 100 - - soli chromu 2+, 3+ nas. + | +
2-etylhexanol 100 + kyselina chromita nas. + | - soli medi nas. + |+ | +
etylchlorid 100 kyselina chromita 20 + | ° soli niklu nas. + | +
éter viz dietyléter kyselina jantarova vod. nas. + | + soli rtuti vod. nas. + | +
fenol nas. + | + kyselina mlé¢na vod. 90 + | + soli stfibra nas. + | +
formaldehyd vod. 40 + | + kyselina mlé¢néa vod. 50 + | + soli zinku vod. nas. + | +
formaldehyd vod. 30 + | + kyselina mlécna vod. 10 + |+ | + soli zeleza vod. nas. + |+ | +
formaldehyd vod. 10 + | + kyselina mravenci 98 + | ° sulfid sodny vod. nas. + | +
fosfore¢nan amonny vod. kaz. + |+ | + kyselina mravenci 90 + tetraboritan trisodny vod. nas. + |+ |+
fosfore¢nan sodny vod. nas. + |+ | + kyselina mravenci 50 + tetrahydrofuran 100 ° | -
glycerin 100 + | + kyselina mravenci 10 + | + | + tetrahydronaftalen 100 ° =
glycerin vod. vys. + | -] - kyselina octové ledova 100 + | ° | - tetrachloretan 100 | =
glycerin vod. zfe. + | -] - kyselina octova vod. 50 + | + tetrachlormetan 100 | =
glykol 100 + | + kyselina octovéa vod. 10 + |+ |+ thiofen 100 | =
glykol vod. Vys. + | + kyselina olejova 100 + thiosiran sodny vod. nas. + | +
glykol vod. zfe. + | + | + kyselina sirova 96 + | ° toluen 100 | =
heptan 100 + | ° kyselina sirova 50 + | + trichloretan 100 o
hexan 100 + | ° kyselina sirova 25 + | + uhli¢itan amonny vod. kaz. + |+ |+
hlinité soli kaz. + | + | + kyselina sirova 10 + |+ | + uhli¢itan draselny (potas) nas. + | +
hydrogensificitan sodny vod. nas. + | + kyselina stearova 100 + uhli¢itan sodny (soda) nas. + | +
hydrogenuhli¢itan sodny vod. nas. + | + | + kyselina Stavelova vod. nas. + |+ | + uhli¢itan sodny (soda) 10 + |+ |+
hydroxid draselny 50 + | + kyselina vinna vod. nas. + | + voda 100 + |+ |+
hydroxid draselny 25 + | + manganistan draselny vod. nas. + |+ xylen 100 °
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Sloudenina Koncentrace | Teplota (°C) Slougenina Koncentrace | Teplota (°C) Sloudenina Koncentrace | Teplota (°C)
(%) 20 | 60 | 90 (%) 20 | 60 | 90 %) 20 | 60 | 90

Technické kapaliny Farmaka a kosmetické preparaty olej z podzemnice olejné + |+
akumulatorova kyselina + | + Aspirin® + olej zivocisny + | °
asfalt + | ° Chinin + ovocny salat +
benzin Cisty + | ° jodova tinktura + pecivo + |+ |+
benzin naturél + | ° kafr + pivo +
benzin speciél + | ° lak na nehty + podmésili +
benzin super +| ° mentol + puding + | + | +
bélici lazen (12,5% Cl) R mydlo a mydlové viocky + rum 40 + | +
borax vod. nas. + | + mydlovy roztok nas. + |+ | + rybi tuk +
borovicova silice + | + mydlovy roztok 10 + |+ | + sddlo veprové + | °
brzdova kapalina + | + odlakovaé na nehty + | ° saldm + | +
dehet + | ° parfémy + sirup fepny kaz. + | + | +
Formalin® + | + Sampon na vlasy + | + slanecci +
fotograficka vyvojka obv. + | + vazelina Iék. + | ° sodova voda +
Fridex® + | + zubni pasta + | + solanka + |+ | +
chlorové vapno + | + sUl kuchyrska (viz chlorid sodny)
chromové ¢inici lazné + | + L Koncentrace | Teplota (°C) syr +

Sloucenina
chromsirova smés - | - (%) 20 ‘ 60 ‘ 90 Skrob - roztok kaz. + | +
kamenec nas. + | + Potraviny a pozivatiny Slehacka +
krém na boty + | ° bramborovy salat + Stava ananasova + | +
Kresolum saponatum® + Coca-Cola® + Stava citronova + | +
kulicky proti moltim + cukr suchy + |+ |+ Stava grapefruitova + | +
Lanolin® + | ° cukr roztok + |+ |+ Stava jablecna + | +
LITEX® + | + Caj — listky + | + Stava ovocna + | +
Inény olej + | + &aj — napoj + |+ |+ Stava pomerancova + | +
Lysol® + | ° dreri citronovd i kiira + Stava rajska + | +
mineralni oleje (bez arométd) + | ° - drer jablecna + |+ |+ Stava z pecené + |+ |+
motorové oleje + | ° - dreri pomerancova i kira + trest citronova +
nafta motorova + | ° eterické oleje + | ° trest horkych mandlf +
odmastovadla synt. uz. + |+ | + gin 40 + trest octova uz. + | +
olej do dvoutaktnich motor( ° hor¢ice + trest rumova +
olej na psaci stroje +* kakao — napoj + |+ | + trest vanilkova + | +
olej transformétorovy ° kakao — prasek + tvaroh +
oleum kaz. -l - kava (boby i mletd) + vejce syrova i varend + |+ |+
parafin 100 + |+ | - kava — napoj + |+ | + vino + | +
parafinovy olej 100 + | °| - kecup + | + whisky 40 +
pektin nas. + | + korak + zelenina + |+ |+
pektroléter 100 + | ° koreni + Zelatina + |+ |+
politura na ndbytek + | °| - kyselé rybicky + |+ |+
praci prostredky vys. + | + kyselé zeli + |+ |+
Sagrotan® + | ° likér kaz. +
saponat na nadobf + [+ |+ limonada + Vysvétlivky znagent
silikonovy olej + | + 1j hovézi t |+ + odolnost
smrkova silice + |+ majonéza + R . - -
- 4 Sastecna odolnost

soda (viz uhlicitan sodny) margarin + | + —
solvina + | + marmelada + |+ |+ : Rodminechetodolnost
terpentin ° - maslo . - mala odolnost
topny olej + ] med + |+ - nestalost
tuz + | + mlécné vyrobky + |+ |+ bez oznaceni nezkouseno
ustalovac 10 + | + miéko + |+ | + kaz. jakékoli koncentrace
voda morska |+ |+ mouka + konc. koncentrovany roztok
vodni sklo + [+ ocet uz. Sl I niz. nizka koncentrace
vosk na parkety + | ° O|E]: citronovy’/ 1 = USivand Koncentrace
zm?K?ovadlo @butylfalat : +1° ole! ko/koSC?Vy aall obv. obvykla, obchodni koncentrace
zmékeovadlo dibutylsebakat + olej matovy +
zmékSovadlo dihexylfalat + olej olivovy . kg ziedény roztok
zmék&ovadlo dinonyladipét + olej palmovy + | ° vod. vodny roztok
zmékéovadlo dioktyladipat + olej pomerancovy + nas. za studena nasyceny roztok
zmékéovadlo dioktylftalat + olej rostlinny + | ° tep.nas. za tepla nasyceny roztok
zmekaeovadlo trikresylfosfat + olej sojovy + | ° st. stopy
zmeékd&ovadlo trioktylfosfat + olej z kukuficnych klicka + | °
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Pokladka potrubi

Veskeré potrubni a Sachtové systémy Wavin jsou navrzeny tak,
aby splfiovaly vysoké pozadavky na odvod destovych a splas-
kovych vod. Miru bezpecénosti potrubi mlze uzivatel ovlivnit
vybérem trubniho materialu, vybérem konstrukce trubni stény
nebo volbou kruhové tuhosti. Z pohledu montaze ma nejvétsi
vliv na bezpecnost predevsim vybér montazni firmy nebo staveb-
niho dozoru a predevsim dodrzovani doporuc¢enych zplsobl
pokladky dle pfislusnych norem a doporuceni od vyrobce.
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Ulozeni a pok

Vyhody plastového potrubi spocivaji v jeho flexibilité. Potrubi
se prizplsobi u jednotlivych staveb pohyblm zeminy podle
jejiho slozeni. Prestoze se plastové potrubi, které je vystaveno
velkému zatiZzeni, neposkodi ani nepraskne, je tfeba i z dalSich
dlvodl omezit moznosti jeho deformace, aby byla zaru¢ena
vysoka kvalita a funk&nost celého odpadniho systému.

Pri kazdé nové instalaci se obvykle provadi TV inspekce celého
systému. Podle danské normy DS 430 se na plastovém potrubi
povoluje pocate¢ni deformace 9%. Je nutné vzit v Uvahu
omezeni dle platnych €eskych norem. ADPP (Asociace doda-
vatell plastovych potrubi) a shodné Sweco Hydroprojekt a.s.
(TNV 75 02 11) uvadéji jako doporuc¢enou hodnotu pro zakladni
vypocty i pfejimku na stavbé deformace po ulozeni do 6 %. Tato
hodnota je doporuc¢ena i z pohledu provozuschopnosti, prede-
v&im kvdli pfistupu cisticich mechanizmd do potrubi. V praxi
musi uzivatel &i provozovatel rozhodnout, zda se prejimka nové
budované kanalizace bude fidit normou, nebo si ve smlouvé

Vypocty
Deformace (stlaceni trubky) A:
A=100x(D-D_)/D

Pozor — deformace je v praxi Casto zaménovana za ovalitu.

Ovalita ©:

©=100x (D, -D,)D

Kde:

-D,, aD,_, jsou max. a minimaini na potrubi naméfeny pramér

- D je vnéjsi primér nedeformovaného potrubi

Ovalita © pro potrubi, jez ma deformaci A, je Ciselné vétsi nez A,
nebotrozdil D__ - D _ jevidy vétsinezD-D,_, .

A

min
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Kruhova tuhost

Dilezitym parametrem kazdého plastového potrubi je kruho-
va tuhost. Vyjadfuje vztah geometrickych udajl a pruznostnich
vlastnosti materialu. Obecné plati, Ze &im vétsi je kruhova tuhost,
tim tuzsi chovani potrubi vykazuje, avSak pouze ve srovnani se
stejnymi zatéZovacimi podminkami!

SN=E.I/D_®

E modul pruznosti
| moment setrvacnosti stény potrubi
D_  prdmér vztaZeny na stfedni osu trubni stény

Vybér tuhosti trubek se mize provést na zdkladé statického
posouzeni nebo také dle obrazku nize. Obecné zavisi vybér
tuhosti trubek na plvodni zeminé, zadsypovém materialu v okoli
trubky a jeho hutnosti, hloubce kryti, podminkach zatézovani
a meznich vlastnostech trubek.

12 M nezhutnéné
M stfedné zhutnéné
510 B dokladné zhutnéné
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deformace prarezu, v procen
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jmenovita kruhova tuhost (kN/m2)

Graf pro navrh (vypocet) uréeni deformace prirezu trubky
v zavislosti na typu instalace



Podklady k projektovani

Pojmy

Norma €SN EN 1610 ,Provadéni stok a kanalizaénich pfipo-
jek a jejich zkouseni“ obsahuje nékteré pojmy, které nebyly az
dosud obvyklé. Pro lepsi pochopeni a porozuméni jsou v na-

Statika
Pro statickou stabilitu je podstatny zplsob vytvoreni zény po-
trubi (spodni a horni vrstva loze), boéni vypInéni a zakryti.

Statické vypocty podle pracovniho listu ATV A 127, 3. vydani
poskytuji bezpeény zplsob stanoveni existujicich namahani,
ktera plsobi na potrubi, pro pfislusny postup provedeni.

V souladu s normou CSN EN 1610 je nutné pro kandly a po-
trubi pro odpadni vodu prokazat pfed zacatkem provedeni
stavby nosnost systému trubka / plida. Potom je tfeba kont-
rolovat provedeni praci tak, aby odpovidaly opatfenim ve vyse
uvedenych planovacich podkladech.

Spole¢nost WAVIN Czechia s.r.o. zajistuje tyto statické vypo-
&ty v rdmci servisnich vykond, pokud jsou ji dany k dispozici
potfebné udaje pro provedeni vypoctu.

Pro stanoveni odchylek k jiz existujicimu vypoctu je zapotrebi
pfipadné provést nové vypocty.
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povrch (terén)

spodni hrana konstrukce silnice
a kolejisté, pokud je k dispozici
stény vykopové ryhy

hlavni zasyp

kryci obsyp

bo¢ni obsyp

horni vrstva loze

spodni vrstva loze

dno ryhy

vyska kryti

tloustka loze

tloustka uc€inné vrstvy

hloubka ryhy (vykopu)

tloustka spodni vrstvy loze
tloustka horni vrstvy loze
tloustka kryciho obsypu

OD vnéjsi primér potrubi

Zmény namahani se mohou vyskytovat v pfipadé:
& zmény pldnich pomérd

& zmény pazeni
® zmény dobyvani

® spodniho dusani (péchovani)

® vymény pldy

® zvy$eného zpevnéni nad trubkami

® vlivu podzemni vody
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Podklady k projektovani

Parametry zabudovani a namahani

a - tloustka spodni vrstvy loze

Pokud neni stanoveno jinak, nesmi byt tloustka spodni vrstvy
loze a (méfeno pod dfikem trouby) mensi nez nasledujici hodno-
ty: 100mm pfi normélnich podminkach podlozi a zemin, 150mm
ve skalnatych horninach nebo zeminach tuhé konzistence.

Horni vrstva loZze b [mm]

b - tloustka horni vrstvy loze

c - tloustka kryciho obsypu

Obecné se pro plastové potrubi doporu€uje zvolit rozmér c ales-
pon 300mm - pouziti mensiho rozméru je tfeba konzultovat s vy-
robcem.

Jmenovity primér [mm] Uhel ulozeni (o) [°]
Vnitini primér Vnéjsi pramér a=90° a=120° a=180°

150 170 25 43 85
200 225 33 56 113
250 280 41 70 140
300 335 49 84 168
400 450 66 113 225
500 560 82 140 280

Sitka vykopu

Minimalni $ifka vykopu v zavislosti na vnéj§im priméru (OD) a Ghel B je Uhel sklonu stény nezapazené ryhy, méfeny k vo-

potrubi

Sitka vykopu musi byt takova, aby bylo mo?né bezpeéné vyjimat
zeminu a odborné pokladat potrubi. Minimalni Sitky vykopu v za-
vislosti na vn&j&im priiméru trubky OD v souladu s normou CSN
EN 1610 jsou uvedeny v nasleduijici tabulce:

dorovné ose (viz obrazek).

Minimalni Sifka vykopu v zavislosti na hloubce vykopu
Sitka vykopu nesmi prekrodit maximalni &itku stanovenou
podle statického dimenzovani. V pripadé pokladani vétsiho po-
Ctu potrubi (napfiklad napdjeci a odvadéci potrubi) do jednoho

Vnéjsi Minimalni §itka vykopu [m] vykopu je nutné zohlednit pfi stanoveni minimalni $itky vyko-
prumer Pasené Nepazené vykopy pu potfebné minimalni odstupy jednotlivych trubek v zavislosti
potrubi OD ,
[mm] vykopy B> 60° B <60°
<205 OD + 0.40 OD + 0.40 OD + 0,40 Hloubka vykopu [m] Minimalni Sifka vykopu [m]
S 005 = <1,0 neni stanovena
350 OD + 0,50 OD + 0,50 OD + 0,40 >10 <175 08
> 375000 < | oD+0,70 | OD+070 | OD+0,40 21,75 =40 0.9
>4,0 1,0
. na jejich materidlu a systému. Zafizeni, kterd se pouzivaji pro
L provadéni vykopu, musi byt pfizpsobena Sitkam vykopd, které
maji byt vytvoreny. Toto plati i pro provadéni pfipojd.
Vyjimky z hodnot minimalni Sirky vykopu
o - Od minimalni 8irky vykopu je mozné se odchylit za nasleduiji-
cich podminek:
B (® jestlize pracovnici nikdy nevstupuji do vykopu
______ — ! . ( jestlize pracovnici nikdy nevstupuji do prostoru
AX/Z‘L oD ‘|AX/2‘ mezi potrubim a sténou vykopu

Ve vyrazu OD + X odpovida hodnota X/2 minimalnimu pra-
covnimu prostoru mezi trubkou a sténou vykopu, respektive
vyzdivkou vykopu. Pfitom je vnéjsi prdmér OD uvadén v [mm]
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(& v pripadé uzkych mist a nedostupnych mist

V kazdém takovém pfipadé je nutné pfi projektovani a pro sta-
vebni provedeni pfijmout zvlastni opatreni.



Moznosti zajisténi polohy
Velké délky trubek skytaji vyhody pfi jejich pokladani. Pro zajisténi
linie dna je tfeba opakované provadét kontroly, a to nezavisle
na konstrukéni délce. Z metod pro zajiSténi polohy béhem faze
pokladani, ulozeni a zabranéni pohybdm, mdlzeme jmenovat
nasledujici:
& trvala kontrola dle projektu
& upevnéni pomoci piskovych kuZelll nebo nasazeni jednodu-
chych upeviiovacich pomocnych prostredkd
(& soucasné rozdéleni a zhutnéni materialu pro ulozeni az
po oblast horniho pfi¢niku

Zvlastni provedeni ulozeni

a pouziti nosnych konstrukci

Jestlize dno pfikopu vykazuje malou unosnost pro zénu ulo-
Zeni, je tfeba pouzit zvlastni opatreni. To je zpravidla pfipad
u nestabilnich zemin (napfiklad raselina, Stérkopisky). Moz-
nosti zvlastniho provedeni jsou vyména zeminy za jiné sta-
vebni hmoty nebo podepreni potrubi pomoci pilot. Podepreni
je mozné také dosahnout pficnymi nosniky, které jsou ulozeny
na pilotach.

Rovnéz pfi pfechodech mezi riznymi druhy podloZi s rlznymi

usazovacimi vlastnostmi je tfeba brat v Uvahu zvlastni opat-
feni.

dlazdéni z betonovych kamenu

struska

puda pro vyménu

textilie 200 gr/m?
(pojistka proti vznosu)

volné potrubi

2 ~
S E -
g 2 e & dfevéna propletena matrace
T o® (mozno pouzit)
a &
XXXXXXXANX
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Priklad provedeni pro pokladani v mékkych pldach

Podpery a ulozeni,
oodklady k projektovani

Zébna potrubi mlze byt provedena v souladu s vyobrazenim.

Zméknuti zeminy v zéné potrubi mlzeme predejit pouzitim
geotextilii. Dopliujiciho stabilizovani zény potrubi je mozné
dosahnout pouzitim mfizi z umélé hmoty, dfevéného pletiva
nebo filtraéniho hrubého pisku.

Betonové podpéry a betonové oplasténi
Pouziti pfimych betonovych podpér neni pfipustné.

Jestlize je ze stavebné-technickych dlvod( Zadouci pouzit
v oblasti podpér betonovou desku, doporucuje se vytvorit
mezi trubkou a betonovou deskou mezilehlou vrstvu z vhodné
zeminy o tloustce pfiblizné 150mm u téla trubky a pfiblizné
100 mm pod trubkovymi spoji.

Pokud je navic ze statickych ddvod( zapotiebi vytvofit beto-
nové oplasténi, potom se doporucuje misto toho pouzit pro
rozdéleni zatizeni betonovou desku nad kryci zénou. Jestlize
je provadéno betonové oplasténi, potom ma byt vytvoreno ta-
kovym zpUsobem, aby toto oplasténi mohlo piejimat veskeré
statické zatizeni.
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Z hlediska ulozeni kanalizaénich trubek se rozlisuji 3 typy
provedeni v souladu s normou CSN EN 1610.

UloZeni v navezené puadé

Jestlize se existujici plida na dné pfikopu nehodi jako pod-
péra, je nutné dno pfikopu prohloubit a vytvofit novou spodni
vrstvu ulozeni a. Pro takové uloZeni jsou vhodné mimo jinéna-
sledujici stavebni materialy:

® pisek

lem pisku > 15 % a se stupném nerovnomérnosti U > 10
() §térk se stejnou velikosti zrna
() material s odstupfiovanym zrnénim
() smés drceného pisku - drté (Stérku) s maximaini velikosti
zrna 12mm
® recyklaéni stavebni material

Tloustka spodni vrstvy pro uloZeni a nesmi byt mensi nez nasle-
dujici hodnoty:

(» 150mm v pfipadé skalnich a pevné loZenych pld

() 100mm v pfipadé normalnich pddnich pomérd

Rozhodujici okolnosti pro tloustku horni vrstvy pro ulozeni b je
Uhel podepreni, ktery je zohlednén ve statickém vypoctu.

V pfipadé, Ze jsou prace provadény v oblasti spodni vody, je tfe-
ba se — z obecného hlediska — postarat, aby ve vykopu béhem
provadeéni praci s pokladanim trubek nebyla pfitomna voda a dale
je nutné prijmout opatfeni, pomoci kterych je mozné zabranit vy-
plachovani jemného materialu béhem oSetfovani vyskytu vody
ve vykopu.

Po ukoné&eni opatreni oSetfujicich vyskyt vody je nezbytné dosta-
te¢nym zpUlsobem uzavfit véechny stavebni drenaze.
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Podpery a ulozeni,
oodklady k projektovani

UloZeni v rovhomérnych, relativné jemnozrnnych plidach
Trubky mohou byt ukladany pfimo na rovnomeérnou, relativné
jemnozrnnou pldu, jestlize tato plida poskytuje podpéru po celé
délce trubky a pokud tloustka horni vrstvy ulozeni odpovida sta-
tickému vypoctu a dale pokud plda uréena pro spodni zpevnéni
je vhodna pro zhutnéni.

Aby se predeslo liniovému nebo bodovému podepreni, nesmi byt
zéna pod trubkou tvrdsi nez ostatni podpéry.

Déle je tfeba se vyhnout pouzivani napfr. zubd IZice bagru ke zkyp-
feni dna vykopu nebo dosahovani zmék&eni dna vykopu U€inkem
vody.

Jestlize doSlo na dné vykopu ke zkypfeni nebo zmékceni,
je nutné obnovit pdvodni hustotu podlozi dna vykopu.

OD

Ulozeni v rovhomérnych, relativné kyprych, jemnozrnnych pa-
dach

Trubky mohou byt ukladany pfimo na rovnomérnou, relativné kyp-
rou, jemnozrnnou pudu, jestlize podepirajici plocha je pred ulo-
Zenim vytvarovana tak, aby odpovidala tvaru vnéjsi stény trubky,
a pokud je trubka spravné uloZena po celé své délce.

Tloustka horni vrstvy loZze b musi odpovidat hodnotam, které jsou
uvedeny v tabulce na strané 242.
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Stavebni hmoty,

stanoveni prumeru potrubi

VSeobecné

Stavebni hmoty pro zénu potrubi musi poskytovat pokladanému
potrubi trvalou stabilitu a dostate¢nou Unosnost.

Stavebnim hmotdm je proto vénovana v normé& CSN EN 1610
velka pozornost. Je mozné pouzivat jak vyskytové zeminy, tak
i dodavané materidly, jestlize tyto materialy neovliviuji spodni
vodu. Dodavané stavebni hmoty mohou byt rovnéz recyklac-
ni stavebni hmoty. Pouzitelné jsou zrnité, nevazané stavebni
hmoty.

Stavebni materialy pro loze nemaji obsahovat ¢astice vétsi nez:
& 22mm pro DN < 200
() 40mm pro DN > 200 az DN < 600

Hydraulicky vazané stavebni hmoty, jako jsou stabilizovany
beton, lehky beton, nevyztuzeny beton nebo také vyztuzeny
beton, nejsou doporucovany pro elastické konstrukce, jakymi
jsou napfiklad systémy trubka/zemina.

Dodavané stavebni hmoty

Nasledné uvadeéné stavebni hmoty jsou vhodné:
& zrnité, nevazané stavebni hmoty, to jsou mimo jiné nasle-
dujici hmoty:
— material s odstupfiovanou zrnitosti
- pisek
— zrnitd smés
— smeés drceného pisku a jemného $térku s velikosti zrna
maximalné 12mm
Vhodné mohou byt rovnéz recyklované stavebni hmoty, pokud
je prokazana jejich vhodnost a snasenlivost s zivotnim pro-
stfedim.

Zvlasté je tfreba vzit v uvahu:

® pavod

(& upravu a skladovani

& odolnost proti vyluhovani

® rozlozeni velikosti zrna a tvar zrna

® cistotu
Pavodni zemina
PUvodni zeminy mohou byt znovu pouzity, jestlize tyto zemi-
ny vyhovuji navrhovanym pozadavkdm, pokud jsou schopné
zhutnéni a pokud neobsahuji Zadné materidly, které by mohly
trubky poskodit.
Stavebni hmota CSN EN 1610
< DN 200 <22mm
Material s odstupfiovanym zrnénim
> DN 200 <40mm
Drceny material (lomova vysevka) < DN 900 <11mm
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Doprava a manipulace

Potrubi by mélo byt skladovano pokud
mozno v plvodnim baleni. Trubky by mély
byt podepreny po celé délce. Stohovani
palet je povoleno pro DN 110-200 do vySe
4 svazk(, pro DN 250-500 do vyse 3 svaz-
ka.

Nakladani a vykladani trubek by mélo byt
provadéno se zvlastni péci.

198

Trubky mohou byt skladovany na volném
prostranstvi, jehoz plocha musi byt rovna.
Trubky musi byt ulozeny tak, aby nedosSlo
k jejich deformaci. Hrdla musi byt ulozena
volné. Doporucuje se, aby trubky s nejvét-
$imi priméry leZely vespod.

Pfi nakladani a vykladani jefabem musi
byt pouzity textilni tfmeny, aby se zabra-
nilo mechanickému poskozeni potrubi.
Béhem nakladky a vykladky pomoci vy-
sokozdvizného voziku doporuc¢ujeme po-
uzivat hladkou vidlici.

Trubky by mély byt idealné prepravovany
v jejich plvodnim tovarnim baleni. Do-
pravni prostfedky pro pfevoz by mély mit
Gistou loznou plochu bez vyé&nivajicich
Sroubl a hrebikd.

Neprepravujte trubky ve velkém bez za-
jisténi stabilni polohy a bez odpovidajici
podpory po celé délce!



Trubky mensich primérd mohou byt pre-
naseny ru¢né.

V pripadé potrubi vétsich primérd midze
byt pouzito textilnich tfmend nebo lana.
Pro velmi velké prliméry se doporucuje
pouzit jefab.

Je neprijatelné tazeni trubek po zemi.
Chrarite potrubi pfed stykem s ostrymi
hranami.

Trubky mensich primérd mohou byt vkla-

dany do vykopu bez mechanizace.
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Pokladka potrubi

Sklon a material dna vykopu musi odpovi-
dat pozadavkdm stanovenym projektovou
dokumentaci. Sitka ryhy se stanovuje dle
CSN EN 1610. Sitka vykopu je dlleZita
pro predepsané hutnéni.

Dno vykopu by nemélo byt naruseno.
Jestlize je dno vykopu nestabilni nebo
pokud dno vykopu vykazuje nizké hod-
noty Unosnosti, je tfeba pfijmout vhodna
opatreni.

Nosné loze chrani potrubi pred nerov-
nostmi. K vyrovnani a obsypu je mozno
pouzit i zeminu z vykopu. Je nutné, aby
zemina byla zhutnitelnd podle poZzadavk(
projektu. Zemina nesmi byt zmrzla. Zemi-
na nesmi obsahovat ostré kaminky nad
maximalni povolenou zrnitost. Dno nesmi
byt zaplaveno vodou.

Pred samotnym obsypem je nutné po-
kladku zkontrolovat a schvalit. Pro obsyp
je nutné zvolit material, ktery je dobre
zhutnitelny.
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Hutnéni se musi provadét az k obéma
sténam vykopu, aby mélo potrubi dosta-
te€nou postranni oporu. Zemina se nesmi
vyklapét pfimo na potrubi. Tloustka vrstvy
pfed kazdym zhutnénim je max. 30cm,
coz odpovida asi 20cm tloustce vrstvy
po zhutnéni. Obsyp musi dosahovat min.
30cm nad vrchol potrubi.

Aby nedoslo k poskozeni potrubi, je tre-
ba davat pozor pfi mechanickém hutnéni
prvnich 30cm pfimo nad potrubim. Norma
CSN EN 1610 uvadi, e hutnit pomoci t&-
kych mechanizmd je mozné az tehdy, kdy
je nad dfikem potrubi vrstva o min. tloust-
ce 30cm. Stupen zhutnéni musi odpovi-
dat Udajim ve statickém vypoctu. Volba
pfistroje pro hutnéni, pocet zhuthovacich
prlichodd a tloustka zhutiiované vrstvy
musi byt prizplsobeny materidlu, ktery
bude zhutfiovan.



Potrubi se musi pokladat v souladu s SN EN 1610.

Je tfeba zajistit, aby bylo potrubi podepfeno rovnomérné po celé
délce. Korekce vysky podkladu nesmi byt provadéna zhutnénim,
ale dopInénim nebo odebranim materidlu pro zénu ulozeni. PFi
pokladce je nutné vytvorit vyhloubeniny pro hrdla ve spodni ¢asti
zény pro ulozeni, aby bylo mozné fadné provést potfebné spojeni.

Vyhloubeni nesmi byt vétsi nez je nutné pro vytvoreni fadného
spojeni.

Potrubi musi byt dostate¢né podepreno po stranach, aby
se zabranilo nepfiznivym deformacim.

Pred obsypem potrubi je nutné ru¢né napéchovat obsypovy
material pod potrubi a vytvofit tzv. kliny. Tim se potrubi zaro-
ven zafixuje proti posunuti pfi dalS§im strojnim hutnéni.

* " 4
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Instalace potrubi v pfitomnosti podzemni vody

Po vykopu nebo pfed zahajenim vlastniho vykopu pro kana-
lizaci je tfeba snizit hladinu vody min. 30cm pod zakladovou
sparu. Do takto provedeného vykopu pokladejte jednotlivé
vrstvy materialu az po zasyp potrubi véetné hutnéni. Zasyp
zeminou vé&etné hutnéni provedte min. 50cm nad ustalenou
hladinu podzemni vody, pfipadné 50 cm nad $térkovy zhutné-
ny zasyp potrubi. Teprve po takto ulozeném potrubi je mozno
nechat znovu nastoupat podzemni vodu.

Vyskové a smérové tolerance

VySkové a smérové vedeni a pfipustné odchylky popisuje nor-
ma CSN 75 6101 : 2004, v &lanku 8.5.7. PFi sklonu nivelety
do 10 %o mlzZe byt vySkova odchylka v uloZeni stoky nejvyse
+10mm proti kété dna ur¢ené projektovou dokumentaci, pfi
sklonu nad 10 %o nejvySe +30 mm. Soucasné nesmi vzniknout
v niveleté dna protisklon.

Pfimé Useky stok mezi dvéma Sachtami nebo jinymi objek-
ty na stokové siti mohou mit smérovou odchylku od pFimé-
ho sméru, pfi jmenovité svétlosti do DN 500 v&etné, nejvyse
50 mm.

Pfripadné prlhyby jednotlivych trubek (vlivem skladovani

apod.) kompenzujeme pokladkou tak, Ze smérova odchylka
se projevi v horizontdlni, nikoliv ve vertikalni roviné.
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